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DETALHE DO PORTICO
DO ALINHAMENTO 3
LEGENDA
N° NOME PERFIL MATERIAL
1 TERCAS UER: 75X40X15X2.00 ASTM (A-36)
2 VIGAS 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
3 PILARES 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
4 | VIGADE TRAVAMENTO | 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
5 | LINHA DE CORRENTE L: 30X30X2.00 ASTM (A-36)
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Estrutura de concret:

Ago A-36

150
30,45 45 30
=1

PLACAS DE BASE:

AS PLACAS DE BASE DEVERAO POSSUIR AS
SEGUINTES DIMENSOES: SEGAO QUADRADA COM
250X150 MILIMETROS E 12.7 MILIMETROS DE
ESPESSURA.

214.4

221

eto
Conferir projeto estrutural de concreto

Chapa de Base de 150x250x12.7mm

m @_ Parafusos chumbadores de 12 mm de diametro
—r-

—_

:@ @ Parafusos chumbadores de 12 mm de didmetro / N
|30 95 | 95 [so] N \
1 250 1

DETALHE DAS
PLACAS DE BASE

SEM ESCALA

1

312.7
300.0

4Estrutura de concret

eto
 —stuturadeconcreto__
Conferir projeto estrutural de concreto

POSICIONAMENTO
DOS CHUMBADORES

©

©

Parafusos

de 12 mm de didmetro

70 .30

o 1 * Aco A-36
o
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PLACAS DE BASE:

AS PLACAS DE BASE DEVERAO POSSUIR AS

SEGUINTES DIMENSOES: SEGCAO QUADRADA COM
200X200 MILIMETROS E 127 MILIMETROS DE
ESPESSURA.
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LEGENDA DETALHE 01 DA
N° NOME PERFIL MATERIAL
COBERTURA
1 TERCAS UER: 75X40X15X2.00 ASTM (A-36)
2 VIGAS 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
3 PILARES 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
4 | VIGADE TRAVAMENTO | 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
5 | LINHA DE CORRENTE L: 30X30X2.00 ASTM (A-36)

223.9

(B

181.0

)

(C)

DETALHE DO PORTICO
DO ALINHAMENTO 3

224.9

")

DETALHE DO PORTICO
DO ALINHAMENTO C

LINHAS DE CORRENTE

LINHA DE CORRENTE - L 30X30X2.00

Soldar cantoneiras

a terga

UER - 75x40x15x2.00
PERFIL SIMPLES

U ENRIJECIDO
ESTRUTURAL

01-TERCAS

UER - 100x50x17x2.00

U ENRIJECIDO
ESTRUTURAL

100

|

PERFIS DUPLOS SOLDADOS

02 - VIGAS
03 - PILAR
04 - VIGA DE TRAV.

L 30X30X2.00
PERFIL SIMPLES
L SIMPLES
ESTRUTURAL

Observagéo 01:

- As cantoneiras deverdo ser soldadas dos dois lados das tergas,
exceto na terca de beiral (onde sera soldada somente de um lado);
- Nao devera ser feita a perfuracdo da terca para passagem das

cantoneiras, elas deverao ser soldadas no perfil.

05 - LINHAS DE CORRENTE

B

Ler Observagéo 2

Ler Observagéo 2

Ler Observacao 2

Observagéao 02:

- Deverdo ser soldadas duas cantoneiras nos nos da ultima terca
com as vigas (tanto no beiral quanto na cumeeira) e na terca
anterior. Na terca anterior, elas devem ser soldadas no mesmo
ponto da corrente central.

AR

CHAPA DE FECHAMENTO

REALIZAR A SOLDA DAS CHAPAS DE FECHAMENTO NAS
EXTREMIDADES DOS PERFIS DUPLOS SOLDADOS

214.5

N° NOME DIMENSOES (mm) COMP. (m) PESO (kg)) MATERIAL
1 TERGAS PERFIL UER: 75X40X15X2.00 60 162,0 ASTM (A-36)
2 VIGAS

3 PILARETES PERFIS UER: 100X50X17X2.00 219 760,0 ASTM (A-36)
4 | VIGAS DE TRAVAMENTO

5 LINHA DE CORRENTE PERFIL L: 30X30X2.00 20 17,8 ASTM (A-36)

N° NOME DIMENSOES (mm) QUANTID. PESO (kg)| MATERIAL

6 CHAPA DE FECHAMENTO 100X100X1.50 20 2,4 ASTM (A-36)

7 PLACA DE BASE 01 200X200X12.7 8 31,9 ASTM (A-36)

8 PLACA DE BASE 02 250X150X12.7 12 44,9 ASTM (A-36)

9 CHUMBADOR @ 12mm 80 37,1

°°°°°°° - TOTAL 1056,1 KG
LEGENDA

N° NOME PERFIL MATERIAL
1 TERGAS UER: 75X40X15X2.00 | ASTM (A-36)
2 VIGAS 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
3 PILARES 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
4 | VIGADE TRAVAMENTO | 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
5 | LINHA DE CORRENTE L: 30X30X2.00 ASTM (A-36)
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LEGENDA -
DETALHE DO PORTICO
NOME PERFIL MATERIAL
TERCAS UER: 75X40X15X2.00 ASTM (A-36) Do ALINHAMENTO 2
VIGAS 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
PILARES 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
VIGA DE TRAVAMENTO 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36)
LINHA DE CORRENTE L: 30X30X2.00 ASTM (A-36)

3

3

Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008

Espessura da chapa mais grossa
na ligacdo (mm)

Tamanho minimo do lado de uma
solda (H).Dimensées em mm (*)

Menor que ou igual a 6.35 3
Menor que ou igual a 12.5 5
Menor que ou igual a 19 6
Maior que 19 8

(*) Executada em uma s6 passada

Solda de filete

SOLDA DAS TERCAS NAS VIGAS/BANZOS

-

ww

EBOXX

SOLDA DOS PILARETES

COM A VIGA/BANZO

OBS: CHANFRAR PILARETE DE
ACORDO COM A INCLINAGAO

EB0XX

UNIAO DOS PERFIS: LIGAGAO TERGA-VIGA

wiw

EB0XX

REFERENCIAS:

1: SETA (LOCAL ONDE SERA EFETUADO A SOLDA).

2: LINHA DE REFERENCIA.

3: SIMBOLO DA SOLDA (VER TABELA ABAIXO).
4: SIMBOLO SOLDA PERIMETRAL (EXECUTAR SOLDA EM TODO O

CONTORNO DA LIGAGAO).

5: EXECUTAR A SOLDA NO LOCAL DA MONTAGEM DA ESTRUTURA.
6: LINHA DO DESENHO QUE IDENTIFICA A LIGAGAO PROPOSTA.
S: PROFUNDIDADE DO BISEL. EM SOLDAS EM ANGULO, E O LADO DO

CORDAO DE SOLDA.

(E): TAMANHO DO CORDAO EM SOLDAS DE TOPO.
L: COMPRIMENTO EFETIVO DO CORDAO DE SOLDA.
D: DADO SUPLEMENTAR. EM GERAL, A SERIE DE ELETRODO A

UTILIZARE O

PROCESSO PRE-QUALIFICADO DE SOLDA.

2

REALIZAR A SOLDA DAS CHAPAS DE FECHAMENTO NAS

EXTREMIDADES DOS PERF

IS DUPLOS SOLDADOS

AR

NOTAS SOBRE PROJETO

- PROJETO DE COBERTURA EM ESTRUTURA METALICA;
- ACO UTILIZADO: ASTM A-36;

- INCLINACAO DO TELHADO: 35%;

- TELHA UTILIZADA: TELHA CERAMICA AMERICANA;
- CARGA DE TELHA (NBR 6120): 0,450 kN/m?;
- CARGA ADICIONAL NORMATIVA (NBR 6120): 0,250 kN/m?;

OBSERVAGCOES SOBRE MATERIAIS

- E NECESSARIO QUE SEJA FEITA A INSPECAO PARA QUE SEJA
ATESTADA A QUALIDADE DA SOLDA DAS PECAS FABRICADAS;

- E NECESSARIO QUE SEJA FEITA A INSPECAO DAS
DIMENSOES E DA INTEGRIDADE DAS PECAS ENTREGUES PELO
FORNECEDOR E QUE SERAO UTILIZADAS PARA EXECUGAO DA
ESTRUTURA METALICA DETALHADA NESTE PROJETO;

- AS INSPECOES E VERIFICACOES QUANTO A INTEGRIDADE
DOS PERFIS, DAS PECAS E DA SOLDA REALIZADA DEVEM SER
FEITAS POR PROFISSIONAL TECNICAMENTE HABILITADO, NO

CASO, O ENGENHEIRO RESPONSAVEL TECNICO PELA
EXECUGCAO DA OBRA.

- E NECESSARIO QUE SEJA APRESENTADA DOCUMENTO QUE
CONTENHA AS ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS, COMO AS

DIMENSOES DOS PERFIS, ESPESSURA DE CHAPA E TIPO DE
ACO PARA QUE O FISCAL DA OBRA FACA A DEVIDA

CONFERENCIA.

OBSERVACOES SOBRE EXECUCAO

- A ESTRUTURA DETALHADA DEVERA SER MONTADA SOMENTE
SOBRE ESTRUTURA DE CONCRETO ADEQUADA PARA SEU
RECEBIMENTO, NUNCA SOBRE ALVENARIA.

- O PROJETO FOI CALCULADO E DETALHADO PARA UTILIZACAO

DE TELHA CERAMICA DO TIPO AMERICANA, A INCLINAGAO
UTILIZADA FOI DE 35% E UMA GALGA ESTIMADA DE 36

CENTIMETROS. CABE AO EXECUTOR OBSERVAR A GALGA
INDICADA NO MANUAL DO FABRICANTE DAS TELHAS ANTES DE
SOLDAR AS TERCAS;

- AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFERIDAS IN LOCO, ANTES DE
SER REALIZADA A MONTAGEM DA ESTRUTURA,;

- FAZER PRE MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA
ESTRUTURA METALICA;

- NAO E PERMITIDA A SUBSTITUICAO DOS CHUMBADORES OU
DOS PARABOLT'S POR VERGALHOES PARA REALIZAR A

ANCORAGEM DA ESTRUTURA METALICA NA ESTRUTURA DE
CONCRETO ARMADO;

- OBSERVAR AS MEDIDAS DAS CHAPAS DE BASE;

- REALIZAR AS CHAPAS DE FECHAMENTO NAS VIGAS

METALICAS;
- REALIZAR CHANFROS NOS PILARETES E NAS VIGAS DE

ACORDO COM A INCLINAGAO E DETALHAMENTO INDICADOS;
- TODAS AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS POR
PROFISSIONAL TECNICAMENTE HABILITADO, E DEVERAO SER

INSPECIONADAS PARA ACEITACAO ESTRUTURAL;
- SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE CONTATO;

- ESPESSURAS MINIMAS DE CORDAO, SOLDAS DE FILETE E
OUTROS TIPOS DE SOLDA DEVERAO SER EXECUTADOS

RESPEITANDO AS DETERMINACOES DA NORMA ABNT NBR
8800 E A ANSI/AWS A2 4;
- REALIZAR JATEAMENTO ABRASIVO, PINTURA COM PRIMER

ALQUIDICO (2 DEMAOS) E, POSTERIORMENTE ESMALTE
ALQUIDICO (2 DEMAOS).

DEMAIS OBSERVACOES:

- EM CASO DE NECESSIDADE DE ALTERACAO, CONSULTAR O
PROJETISTA;

- QUALQUER DUVIDA, ENTRAR EM CONTATO COM O

PROJETISTA OU COM A GERENCIA DE PROJETOS E
INFRAESTRUTURA DA SECRETARIA DE ESTADO DA

EDUCACAO;
- OS CIRCULOS VERMELHOS COM NUMEROS DENTRO INDICAM
OS PERFIS CORRESPONDENTES AOS NUMEROS DA LEGENDA.
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SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO
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